O MARCOPOL

marka ktora tgczy

DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

NR 01/MKE/0922/2020

q

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: MKE

Zamierzone zastosowanie: PO zamontowaniu preta zbrojeniowego z zaprawg iniekcyjng

3. Producent: Marcopol Sp. z 0.0. Producent Srub ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno Polska
zaktad produkcyjny: Plant 1

4. System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego: System oceny 1

5. Europejska Ocena Techniczna: ETA 20/0922 wydana 25.11.2020

Jednostka Oceny Technicznej: Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha
Jednostka Notyfikowana: Numer: 1020 - Technicky a zkusebni Gstav stavebni Praha
Numer certyfikatu: 1020-CPR-090-050585

6. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

. . . S fikacj
Zasadnicze charakterystyki Deklarowana wartos¢ e I =
techniczna
3.1 BWR 1: Odpornos¢ mechaniczna i stabilno$¢
301, | Wytrzymatost spoiny wkiejonego preta Patrz zatacznik C1, C2 ponizej ETA 20/0922

zbrojeniowego

3.1.2. Wspétczynnik redukcji Patrz zatgcznik C1, C2 ponizej ETA 20/0922

Wspotczynnik amplifikacji dla minimalne;j

3.1.3. dtugosci kotwienia Patrz zatacznik C1, C2 ponizej ETA 20/0922
3.1.4. Trwatos¢ Patrz zatacznik B1 ponizej ETA 20/0922
3.2 BWR 2: Bezpieczenstwo w przypadku pozaru

3.2.1. Reakcja na ogien Klasa Al EN 13501-1

3.2.2. Odpornosc¢ na ogien NPD
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Rys. A1: Polaczenie .na zakladke" dla potaczen
pretéw zbrojeniowych piyt i belek
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Rys. A3: Koricowe kotwienie piyt lub belek,
zaprojektowanych jako swobodnie podparte
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Rys. A5: Kotwienie zbrojenia w celu zakrycia linii

dziatajacej silty rozciagajacej
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(polgczenie z zakotwieniem pretdw zbrojeniowych)

Rys. A2: Potgczenie zakladkowe w
fundamencie stupa lub $ciany, gdzie prety
zbrojeniowe sg poddawane naprgzeniom
rozciggajacym
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Rys. A4: Polgczenie pretéw zbrojeniowych dia
elementéw poddawanych gléwnie sitom
Sciskajgcym.

Prety zbrojeniowe sg naprezane przy
Sciskaniu.

Ay = Do net (A1)
/ net \/1

Legenda do Rys. A5

T dziatajaca sita rozciggajaca

E koperta M./z + N (zob. EN 1992-1-1,
Rys. 9.2)

x odlegtos¢ miedzy teoretycznym punktem
podparcia i potaczeniem betonowym

Uwaga do rysunkéw A1 do AS:

Na rysunkach nie zaznaczono zbrojenia
poprzecznego, zbrojenie poprzeczne zgodnie
Z wymogami ustanowionymi w normie EN
1992-1-1.

Przeniesienie sit scinajgcych pomigdzy starym
i nowym betonem powinno byé
zaprojektowane zgodnie z normg EN 1992-1-
1

MKE dla potgczenia preta zbrojeniowego

Opis produktu

Stan zamontowany i przyklady zastosowania pretow zbrojeniowych

Zalgcznik A 1
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Naboje z zaprawa

Naboje typu ,.Side by side”
MKE 385 ml
585 mi

=R

l=

Oznakowanie nabojow z zaprawg

Znak identyfikacyjny producenta, Nazwa handlowa, Numer kodu fadunkowego, Okres
przechowywania, Czas utwardzania i obrobki

Dysza mieszajaca
Dysza mieszajgca EZ-
Flow

Dysza mieszajaca Q
||§ | [ [TTTTTTm

Dysza mieszajgca QH

MKE dla potaczenia preta zbrojeniowego

System wirysku

Opis produktu Zalacznik A 2
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Prety zbrojeniowe 98, 810, @12, @14, @16, 920, 925, 928, @32

Rys. AB: Pret zbrojeniowy

Minimalna wartos¢ powigzanej powierzchni Zebra fa min Zgodnie z EM 1992-1-1:2004.

+ Maksymalna zewnetrzna Srednica pretdw zbrojeniowych nad Zebrami powinna wynosic:
Srednica nominalna *ebrad + 2 » h (h<0,07 « d)
(d: srednica nominalna preta; h: wysokos¢ 2ebra preta)

Tabela A1: Materiaty

Forma produktu Prety i prety rozwijane
Klasa B | C
Charakterystyczna granica plastycznosci f lub foz 400 do 600
(MPa)
Mini _ 21.15
inimalna wartos¢ k = (f / fy) z1.08 <1135
Odksztalcenie charakterystyczne przy maksymalne] 250 >75
sile £ (%) ) )
Zginalnosé Badanie pod katem

Zginania/odginania

Maksymalne odchylenie | Nominalny rozmiar

od masy nominalnej preta (mm) +6.0
(pojedynczy pret) (%) s g 2 45

-

Wigzanie: Mominalny rozmiar

Minimalna wzgledna preta (mmj) 0 040
powierzchnia 2ebra, 8do 12

fo . > 12 0 056

MKE dla potaczenia preta zbrojeniowego

Opis produktu Zalacznik A 3
Prety zbrojeniowe 1 materiaty
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Specyfikacje dotyczace zamierzonego wykorzystania

Zastrzezenia dot. kotew:
« Obcigzenie statyczne i quasi-statyczne.

Materiaty podstawowe

« Beton zwykly zbrojony lub niezbrojony wg EN 206:2013

o Klasy wytrzymatosci C12/15 do C50/60 zgodnie z EN 206:2013.

* Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw w betonie 0,40% (CL 0,40) w zaleznosci od zawartosci cementu
wg EN 206:2013.

« Beton niekarbonizowany.
Uwaga: W przypadku karbonizowanej powierzchni istniejgcej konstrukcji betonowej, warstwa
karbonizowana powinna zosta¢ usunigta na powierzchni wklejanego preta zbrojeniowego (o
$rednicy ds + 60 mm) przed instalacja nowego preta zbrojeniowego. Glebokos¢ betonu do
usuniecia powinna odpowiada¢ co najmniej minimalnej otulinie betonowej zgodnie z normg EN
1992-1-1:2004.
Powyzsze mozna pomingc, jesli elementy budynku sg nowe i nie sg karbonizowane.

Zakres temperatur:
e -40°C do +80°C (maks. temperatura krotkotrwata +80°C i maks. temperatura diugotrwata +50°C)

Warunki uzytkowania (Warunki srodowiskowe)
* Prety zbrojeniowe mogg by¢ stosowane w suchym lub mokrym betonie.

Projekt:

« Kotwienia sg projektowane pod nadzorem inZyniera posiadajgcego do$wiadczenie w kotwieniach i
pracach betonowych

* Weryfikowalne noty z obliczeniami i rysunki sg przygotowywane z uwzglgdnieniem obcigzen, ktére
beda przenoszone.

o Konstrukcja zgodna z normami EN 1992-1-11 EN 1992-1-2.

* Polozenie zbrojenia w istniejgcej konstrukcji bedzie determinowane na podstawie dokumentaciji
budowlanej i uwzglednione przy projektowaniu.

Instalacja:

e Beton suchy i mokry

* Nie wolno montowac¢ w zalanych otworach.

e Wiercenie otworéw za pomocg mioto-wiertarki lub wiertarki pneumatycznej lub wiertta
diamentowego.

* Montaz wklejanych pretéw zbrojeniowych powinien by¢ wykonywany wylacznie przez odpowiednio
przeszkolonego instalatora pod nadzorem na placu budowy. Warunki, w ktorych instalator moze
zosta¢ uznany za odpowiednio przeszkolonego, oraz warunki nadzoru w miejscu instalacji zaleza
od panstw czlonkowskich, w ktorych instalacja jest wykonywana.

e Sprawdzi¢ polozenie istniejgcych pretow zbrojeniowych (jezeli potozenie nie jest znane, nalezy je
ustali¢ przy pomocy odpowiedniego detektora pretéw zbrojeniowych)

MKE dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie Zalacznik B 1
Specyfikacje
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Rys. B1: Ogdine zasady budowy dot. wklejanych pretéw zbrojeniowych

* Przenoszone mogg by¢ wylgcznie sity rozciggajace w osi pretow zbrojeniowych

* Przeniesienie sil $cinajgcych pomigdzy nowym betonem a istniejgcq konstrukcjg powinno by¢
dodatkowo zaprojektowane zgodnie z normg EN 1992-1-1

* Polgczenia do betonowania musza by¢ uszorstnione co najmniej w takim stopniu, aby wystawato z
nich kruszywo
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" Jezeli odleglos¢ w $wietle migdzy pretami na zakladke przekracza 4d., wowczas diugosé
zaktadki zwigksza sig o roznice miedzy odlegloscia w swietle pretow 4d;

c otulina betonowa preta wklejonego

Cs otulina betonowa na powierzchni czolowej preta wklejonego
min ¢ minimaina otulina betonowa wg tabeli B1 niniejszej oceny
ds $rednica preta wklejonego

o diugos¢ zaktadki wg EN 1992-1-1:2004

efektywna glebokos¢ osadzenia 2 (o + ¢
nominalna srednica wiertta, zob. tabela B2

MKE dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie
Ogolne zasady projektowania budowy

Zalacznik B 2
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Tabela B1: Minimalna otulina betonu Cw. w zaleznos$ci od metody wiercenia
Metoda wiercenia Srednica preta ¢ Bez pomocy Z pomocami wiertniczymi

wiertniczych Covin

Coun

Wiercenie z funkcjg <25 mm 30mm+006(,22¢ 30mm+002(,22¢
udaru lub wiertio 225 mm 40mm+006(.22¢ 40mm+002(,22¢
diamentowe
Wiercenie <25 mm S50mm+ 008 ¢, S50 mm + 0,02 ¢,
pneumatyczne 225 mm 60mm+008¢(,22¢ 60mm+002(,22¢

s. B2: P

rzykiad pomocy wiertniczej

Minimalna dlugos$¢ kotwienia (u4pr | min. dlugos¢ zaktadki kotwigcej o pir
Minimalna dlugos¢ kotwienia

lorr = @ * Lymin

e = wspotczynnik amplifikacji dla minimalnej diugosci kotwienia
(zob. Zatgcznik C 1, Tabela C2 dla wiercenia z funkcjg udaru)
(zob. Zalgcznik C 2, Tabela C4 dla wiercenia wiertlem diamentowym)
lemn = minimalna diugos$¢ kotwienia wklejonego preta zbrojeniowego zgodnie z EN 1992-
1-1, rbwnanie 8,6

Minimalna dlugos¢ zaktadki

lorr = @ * Lomin

an = wspolczynnik amplifikacji dia minimalnej dlugosci kotwienia
(zob. Zatgcznik C 1, Tabela C2 dla wiercenia z funkcjg udaru)
(zob. Zalgcznik C 2, Tabela C4 dla wiercenia wiertlem diamentowym)
lemin = minimalna diugos$¢ kotwienia wklejonego preta zbrojeniowego zgodnie z EN 1992-
1-1, réwnanie 8,11

Tabela B2: Srednica wiercenia i maksymalna glebokosc kotwienia

) ] Mominalna srednica Maks. dopuszczalna
Srednica preta ”’;""’“”"’“”“" wiercenia deu glebokos¢ osadzenia
[ — Iy
[mm] [mm] [mm]
8 12 400
10 14 500
12 16 &00
14 18 700
16 20 800
20 25 1000
25 32 1000
28 35 1000
32 40 1000

""Maksymalna zewnetrzna srednica pretdw zbrojeniowych nad zebrami powinna wynosic:
4rednica nominalna preta d.... + 0,20 d...

MKE dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie
Minimalna otulina betonowa

Minimalna dtugos¢ kotwienia

Maksymalna dtugosc osadzenia

Zalacznik B 3
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Tabela B3: Czas obrobki | utwardzania

Material podstawowy Nabdj T Gel T load
Temperatura [*C] Temperatura °C {mins) [godz |
+5°C - | 300 o4
1_5:-{:{10_‘_10:-{: Minimalna +10 'C 150
+10°Cdo+15°C +10°Cdo+15°C 40 18
+15°Cdo+20°C +15°Cdo+20°C 25 12
+20°Cdo+25°C +20°Cdo+25°C 18 8
+25°Cdo+30"C +25°Cdo+30"C 12 3]
+30°Cdo+35°C +30°Cdo+35"C 8 4
+35°Cdo+40°C +35°Cdo+40°C 5] 2
Upewnié sie, 2e temp. wkladu > 10°C

MKE dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie Zalacznik B 4
Czas obrobki i tadowania

Obliczeniowa wytrzymaloé¢ spoiny dla wklejonego preta zbrojeniowego fuarr

foaem = Ko * fioa

ke = wspolczynnik redukcji

T = obliczeniowa wytrzymatosc wigzan dla wklejonych pregtdw zbrojeniowych zgodnie z
EM 1992-1-1

Tabela C1: Wartosci obliczeniowe wytrzymalosci na Sciskanie pretow zbrojeniowych fuaem dla
wszystkich metod wiercenia z funkcjg udaru
(dot. dobrych warunkow wigzania)

Prety zbrojeniowe @ 8 do 28
Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
k. [- 1.0 1,0 1,0 10 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Mocrw [Nmm7| 16 | 20 | 23 | 27 | 30 | 34 | 37 | 40 | 43
Prgt zbrojeniowe @ 32
Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
. 1 1.0 1.0 10 1.0 1,0 10 10 | 092 | 086
Morw [Wmma| 16 | 20 | 23 | 27 | 30 | 34 3.7

Podane w tabeli wartosci dot. dobrych warunkow wigzania zgodnie z norma EN 1992-1-1
Dla wszystkich innych warunkdw wiazania pomnozyt wartosci przez 0,7.

Tabela C2: Wspodlczynnik amplifikacji dla minimalnej diugosci kotwienia dla metod wiercenia z

udarem
"l\‘lpﬁl:!ymil Klasa betonu
k
amplifikacii C12/15|C16/20 | C20/25| C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
1.0 1.0 1.0 1,0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
10 1.0 1.0 1.0 1.0 10 10 1.0 1.0
1.0 1.0 1.0 1,0 1.0 1.0 1.0 1,0 1.0
1,0 1,0 1,0 1.0 1.0 1.0 1,0 1,0 1,0
(i 1.0 1.0 1.0 1,0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
10 10 1.0 1,0 10 10 10 10 1.0
1.0 1.0 1.0 1,0 1,0 1.0 1.0 1,0 1.0
1.0 1.0 1,0 1,0 1.0 1.0 1.5 1.5 15
1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 15 1.5 1.5

MKE dla potaczenia preta zbrojeniowego

Opis produktu
Warto$ci obliczeniowe wytrzymalo$ci spoiny przy wierceniu miotem z
funkcja udaru

Zalacznik C 1
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Obliczeniowa wytrzymalos¢ spoiny dla wklejonego preta zbrojeniowego fuqen

fosrm = K * foa

Ko = wspolczynnik redukcji

fou = obliczeniowa wytrzymalos¢ wigzan dla wklejonych pretéw zbrojeniowych zgodnie z
EN 1992-1-1

Tabela C3: Wartosci obliczeniowe wytrzymalosci na $ciskanie pretéw zbrojeniowych fuapm dla
wiercenia wiertlem diamentowym (dot. dobrych warunkéw wigzania)
Prety zbrojeniowe @ 8 do 25
Klasa betonu’éCﬂHS C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

- [l _1.0 1.0 1.0 10 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
[foarr  [N/mm 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 3,7 4.0 43
Pret zbrojeniowe @ 28
Klasa botonuiIC12115 C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

k., [ 10 1.0 1.0 1.0 1,0 1.0 1.0 1,0 0,93

Ifos rin [NImm’]] 1,6 2,0 2.3 27 3,0 34 3,7 40
niowe @ 32

Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

ks -1 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 0,91 0.84 0.79

o PIR /mm 1,6 2,0 2.3 2.7 3,0 34

Podane w tabeli wartosci dot. dobrych warunkéw wigzania zgodnie z normg EN 1992-1-1.
Dla wszystkich innych warunkéw wigzania pomnozy¢ wartosci przez 0,7.

Tabela C4: Wspdiczynnik amplifikacji dla minimalnej diugosci kotwienia
dla metod wiercenia wiertlem diamentowym

Em Wspolczynnik Klasa betonu

owy amplifikacji C12/15 to C50/60
o 8 do @ 32 P 15
MKE dla potaczenia preta zbrojeniowego
Opis produktu .
Wartos$ci obliczeniowe wytrzymalo$ci spoiny przy wierceniu wierttem Zatacznik C 2
diamentowym

7. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu:
Whiasciwosci uzytkowe okresSlonego w punkcie 1 i 2 wyrobu s3 zgodne z zestawem
deklarowanych wiasciwosci uzytkowych okreslonych w punkcie 6.
Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzadzeniem (UE)
nr 305/2011 na wytaczng odpowiedzialnos¢ podmiotu okreslonego w punkcie 3.
W imieniu Producenta podpisat:
Chwaszczyno, 10.12.2020 Dyrektor Dziatu Rozwoju Produktow
Janusz Kabata

Dyrektor Dziatu Rozwoju
Produktow



