& HARCOPOL

DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

NR 02/MPX02/0371/2021

q

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: MPX 02
Zamierzone zastosowanie: \Wkrety samowiercace MPX 02 przeznaczone s3 do wykonywania
zamocowan oraz potaczen cienkich blach stalowych do nosnych elementéw stalowych
3. Producent: Marcopol Sp. z 0.0. Producent Srub ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno Polska
4. System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego: System oceny 2+
5. Europejska Ocena Techniczna: ETA 18/0371 wydana 11.04.2021
Jednostka Oceny Technicznej: Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p.
Jednostka Notyfikowana: Numer: 1020 - Technicky a zkuSebni tstav stavebni Praha, s.p.
6. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:
. . L Specyfikacja
Zasadnicze charakterystyki Deklarowana wartos¢ .
techniczna
3.1 PWO 1: Wytrzymato$é mechaniczna i stabilnos¢
W to$¢ charak
31,1 | Vytrzymatosc charakterystyczna Patrz Tabela 1 + 3 ponizej ETA 18/0371
pofaczenia na Scinanie
W to$é charak
3.1 | Wytrzymaiosc charakterystyczna Patrz Tabela 1 + 3 ponize] ETA 18/0371
potgczenia na rozcigganie
313 ll\lc.an.osc w przy.padl.<u m.terakql sity W’fasqwosc uzytkowa ETA 18/0371
$cinajacej i rozciggajace;j nieoznaczana
314 Zdolnos¢ deformacji pod wptywem W’fasqwosc uzytkowa ETA 18/0371
temperatury nieoznaczana
3.1.5 | Trwatos¢

Stal nierdzewna bimetaliczna z

ia>
powtokg ochronng Ruspert Silver Kategoria 2 C2 ETA 18/0371

3.2 PWO 2: Bezpieczennstwo pozarowe

3.21

Reakcja na dziatanie ognia Produkt niepalny w klasie A1l EN 13501-1
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Tabela 1: Wytrzymatosc charakterystyczna na rozcigganie Ngk oraz na scinanie Vg x [kN]

Materiaty
Element mocujacy: stal nierdzewna - A2 (Ruspert Silver 500h)

Element mocujacy: stal weglowa - SAE1022

Podktadka: -
Komponent I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: Xt <2 x 1,25 mm

Podtoze drewniane
nie okreslono wydajnosci

ty,i [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 113 | 1,25 klaDS'ae‘g’g’z .
Mt nom 3 Nm — —

0,40 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 — —

0,50 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
= 0,55 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 — — = =
£ 0,63 0,96 0,96 0,96 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — 5 5
E 0,75 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — § §
L 0,88 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — g £
il 1,00 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — o o
Z 1,13 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — %8
E‘ 1,25 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — § Z
> 1,50 — — — — — — — — — — | £F

1,75 — — — — — — — — — —

2,00 — — — — — — — — — —

0,40 0,48 0,48 0,48 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 — — 2

0,50 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — g
= 0,55 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — §
£ 0,63 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — o
E 0,75 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — = 2
L 0,88 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — g2
S 100 | 048 | 048 | 048 | 072 | 072 | 072 | 072 | 072 | — — | £8
g 1,13 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — g _g

= 1,25 0,48 0,48 0,48 — — — — — — — o
z 1,50 — — — — — — — — — — ‘é
1,75 — — — — — — — — — — | £
2,00 — — — — — — — — — — i
Jesli oba komponenty I i II s3 wykonane z S320GD, warto$¢ Vg mozna podnies¢ o 8,3%.
Jesli oba komponenty I i II s3 wykonane z S350GD, warto$¢ Vg mozna podnie$¢ o 16,6%.
MPX 02 Wkrety mocujace do elementow metalowych i blach
Tabela 1

Wkret z tbem szesciokagtnym

MPX 02 4,8 x L
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Tabela 2: Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie Ngk oraz na scinanie Vg x [kKN]

Materiaty

T Podktadka: podktadka uszczelniajaca EPDM
i wykonana ze stali nierdzewnej
]
* e 3| | Komponent I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
''| Komponent Il: ~ S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Element mocujacy: stal nierdzewna - A2 (Ruspert Silver 500h)
Element mocujacy: stal weglowa - SAE1022

Zdolno$¢ wiercenia: Xt <2 x 1,25 mm

Podtoze drewniane
nie okreslono wydajnosci

tyn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 klaDS’ae‘g’éOM
Mt‘nom 3 Nm -
0,40 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 —
0,50 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 — *
= 0,55 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 — z g
£ 0,63 0,96 0,96 0,96 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — g%
K 0,75 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — g §
L 0,88 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — gE
= 1,00 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — e g
Z 1,13 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — L2
E 1,25 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — £ Z
> 1,50 — — — — — — — — 2z
1,75 — — — — — — — — *
2,00 — — — — — — — —
0,40 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 —
0,50 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — .
= 0,55 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — =z
= 0,63 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — R
e 0,75 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — % é
K 0,88 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — gE
= 1,00 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — g
Z 1,13 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — 28
= 1,25 0,48 0,48 0,48 — — — — — — £g
z 1,50 — — — — — — — — 2
1,75 — — — — — — — — *
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba komponenty 11 II s3 wykonane z S320GD, warto$¢ Vrx mozna podnies¢ o 8,3%.
Jesli oba komponenty 11 II s3 wykonane z S350GD, warto$¢ Vg mozna podnies¢ o 16,6%.
MPX 02 Wkrety mocujace do elementow metalowych i blach
MPX 024,8 xL +114 Tabela 2

Wkret z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm
ze stali nierdzewne]
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Tabela 3: Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie Ngk oraz na scinanie Vg x [KN]

Materiaty
Element mocujacy: stal nierdzewna - A2 (Ruspert Silver 500h)

Element mocujacy: stal weglowa - SAE1022

Podktadka: podktadka uszczelniajaca EPDM

wykonana z aluminium
Komponent I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Komponent I1: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolno$¢ wiercenia: Xt <2 x 1,25 mm

Podtoze drewniane
nie okreslono wydajnosci

ty,i [mm] 050 | 055 0,63 075 0,88 1,00 113 | 1,25 klaDS’ae‘g’éoz .
M nom 3 Nm . o
0,40 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 — —
0,50 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 — —
= 0,55 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 — — 25
= 0,63 0,96 0,96 0,96 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — S E
E 0,75 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — g g
= 0,88 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — £E
° 1,00 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — = £
< 1,13 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — Z2 3
> 1,25 0,96 0,96 0,96 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 — — Z 5
> 1,50 — — — — — — — — — — £
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,40 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — —
0,50 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — —
= 0,55 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — § =
= 0,63 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — g5
B 0,75 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — g §
= 0,88 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — £&
= 1,00 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — S =2
< 1,13 0,48 0,48 0,48 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 — — g
= 1,25 0,48 0,48 0,48 — — — — — — — Zg
z 1,50 — — — — — — — — — — £
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba komponenty 1 i II s3 wykonane z S320GD, warto$¢ Vrx mozna podnies¢ o 8,3%.
Jesli oba komponenty 11 II s3 wykonane z S350GD, warto$¢ Vg mozna podnies¢ o 16,6%.
MPX 02 Wkrety mocujace do elementow metalowych i blach
MPX 024,8x L+ A14 Tabela 3

Wkret z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm
z aluminium
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7. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu:
Wiasciwosci uizytkowe okreslonego w punkcie 1 i 2 wyrobu s3 zgodne z zestawem
deklarowanych wtasciwosci uzytkowych okreslonych w punkcie 6.
Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzagdzeniem (UE)

nr 305/2011 na wytaczng odpowiedzialno$¢ podmiotu okreslonego w punkcie 3.

W imieniu Producenta podpisat:
Chwaszczyno, 14.01.2022 r. Dyrektor Dziatu Rozwoju Produktéw
Janusz Kabata

Dyrektor Dziatu Rozwoju
Produktow

i%‘ul}é(a alaé“l/)?



